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16. CAD Standard

Punkt auswdhlen
Im Dialogfeld Gruppe 1

17. Orange Bohrpunkte
fiir Bauteile positionieren.
Zwischen den
Bohrpunkten mindestens
2 Felder Abstand haltenll!

18. Im Baum Zeichenteile _
Gruppe 1 anklicken und die
Technologiedaten
eingeben:
Durchmesser 1.000mm
Typ: Einzelteil
Bahn:  Keine

Fxy: 150 T
Tiefe ges./teil. 1.6/1.6

2 0K

Im Baum Zeichenteile
Gruppe 1 wechselt die

Il Kdstchen vor der
Gruppe auf [ Kdstchen.
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