Arbeiten mit NCCAD 9 - Leiterplatinen frasen -

'
19. Polygon
Im Dialogfeld:
Gruppe: Gruppe 2

20. Bohrpunkte verbinden
(Doppelklick Polygon Ende)

Immer von Bohrpunkt
zu Bohrpunkt!!!

21.Bearbeitung

i Spiegeln vertikal
Platine mit Maus
lberziehend markieren

22. Position der
vertikalen Spiegelachse
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Hier werden
noch keine
Zahlen
eingegeben!
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PUNKT 2
PUNKET 3
PUNKT 4
PUNKTS
PUNKETE
PUNKT 7
PUNKT &
PUNKT 8
PUNKT 10
PUNKT 11
PUNKT 12
PUNKT 13
PUNKT 14
PUNET 15
PUNET 16

ruppe 2

POLYGON 2
POLYGON 3
POLYGON S
POLYGON 4
POLYGEON 2
POLYGON B
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(ALT + D + U) Speichern unter: 5 - Polygon + spiegeln




