Arbeiten mit NCCAD 9 - Leiterplatinen frdsen -

Windows START
> Programme
> Technik

> NCCAD 9

1. Nach dem Offnen
des Programms
CAD/CAM 1 Ebene
auswdhlen.

2. Die Grofe des zu
bearbeitenden
Werkstiicks eintragen.
Beispiel:

50mm x 50mm x 1.6 mm

(3. optional )
(Werkstoff Auswahl)

2> OK

1

Inccadf - nccadd LS a -Frasen

Datei  Maschine  Ansicht  Parameter
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Prozessketle starten
Maschinenauswahl %

& nccads

IR T SimplE S
(&) CAD/CAM N Ebene

(5 NC-Frogramm
(5 CAD-Zeichnen

Da*_s offnen
CADICAM

HE-Programm
(B DxF
(&) HPGL
Contour & Body 5TL %
Scanprojekt hearbaiten
Konturfen zeichnen

Scaniergebnis laden

Makros  Hilfe

Werkstiickabmessungen Frasen
i~ Weikslickabmessungen:

Lange't: [BOO00  mm]
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|- Position Werkstiick Mullpunkt
Pasition %; [0.000 [mm]
Position v [0.000 [rien]
Pasition 2. ‘Werkstiick Oberfiiche
nur fiir 30 dachs Anwenduniger:

Fosiionz; [1.000  frn]
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